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Resumen-Abstract

La reacción de reformado de etanol fue estudiada empleando un óxido cuaternario CuCoZnAl con el agregado de K. El catalizador fue preparado por el método de coprecipitación y caracterizado, antes y después de reacción, por distintas técnicas, tales como DRX, TG, espectroscopia Raman, RTP, superficie específica BET y SEM-EDAX. La influencia de la temperatura de reacción fue estudiada en el rango comprendido entre 400° y 600 °C con una relación molar de alimentación H2O/C2H5OH ligeramente superior a la estequiométrica. A 600°C el catalizador resultó ser muy activo, con una conversión de etanol del 100%. Los principales productos carbonosos fueron CO2 y CO y menores cantidades de CH4. El rendimiento a H2 fue de 5.2 moles de H2 por mol de etanol alimentado, lo que implica una selectividad del 87%. A esta temperatura, la estabilidad del catalizador fue más alta que a menores temperaturas de operación, probablemente por remoción de los depósitos carbonosos superficiales.

Ethanol steam reforming reaction was studied over a CuCoZnAl oxide with the addition of potasium. The catalyst was prepared by the coprecipitation method and characterized, before and after reaction, by X-ray diffraction, thermogravimetry, Raman spectroscopy, temperature-programmed reduction, BET specific surface area and SEM-EDAX. The influence of reaction temperature was examined over the temperature range between 400° and 600°C with a H2O/C2H5OH molar ratio of 3.8. At 600°C, the catalysts was very active with an ethanol conversion of 100%. The main products were CO2 and CO and minor amounts of CH4. The hydrogen yield was 5.2 mol of H2 per mol of ethanol, which means a high hydrogen selectivity (87%). At 600°C, the catalyst stability was higher than that obtained at lower reaction temperatures. This behaviour could be attributed to the removing of carbonaceous deposits. 
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